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UYPIS ZAMECNICKYCH VVROBKU:
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Poznamka: VSechny vyrobky a prvky vyrabét az po pfeméreni skute€nych rozmérd na stavbé.
@ - Pozinkovana kotevni patka ks 15 - 15 Galvanicky Vyrobce:
sloupti pergol — patka Sroubova T pozinkovano Valenta ZT
80 x 100, vyska 160 mm, s.r.0., Vsetaty.
obj. kod 81P7
+ kotevni material
@ ~1.5.250 Lemovaci lista Stérkového m 19,0 - 19,0 - Vyrobit podle
obsypu z nerezového plechu | 0 skute¢nych
tl. 1,0 mm Sl rozméra.
+ spojovaci material
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Poznamka: Klempitské prvky budou vyrobeny z pozinkova
rozmérl na stavbé. Pri

provadéni musi byt dodrzovany tec

ného
hnologické

plechu, tl. 0,7 mm.
predpisy vyrobce material

Vsechny prvky vyrobit po preméfeni skutecnych
u a prislusné CSN - dilatace,

+ klempifsky tmel

~1.8.250 | Okapnice na okapové hrané m - |10,5] 10,5 - Vyrobit podle
+ kotevni material skute¢nych
/ rozméri.
r.§. 330, Zlab podokapni palkulaty @ 150 | m - |10,3| 10,3 - Dilatovat dle
okap @ 150, | Zlabové &elo - pravé, levé ks -2 2 CSN a
svody @ 80 | Zavésny zlabovy kotlik ks - 1 1 technickych
Zlabovy hak ks - | 10] 10 podminek
Koleno 72° ks - 2 2 vyrobce.
Svod kruhovy @ 80 m - 1201 20
Objimka s trnem ks - 2 2
Vytokové koleno, dlouhé ks - 1 1
+ kotevni, spojovaci material
+ klempiisky tmel
r.§. 250 Boc¢ni a horni lemovka stfechy m - 123,0]20,3 - Vyrobit podle
+ kotevni, spojovaci material skute¢nych
rozméru.

Vsechny obchodni nazvy vyrobkil a materialti uvedené v projektu urcuji kvalitativni standard.
Muze byt provedena jejich zaména, pfi zachovani stejnych nebo lepsich technickych parametrii, ovSem za
predpokladu, ze zaména bude odsouhlasena investorem a projektantem.




