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1. Rozsah projektu a projektové podklady

Projektova dokumentace ie3i piipojeni teplovodniho ohiivage vzduchotechnické jednotky na rozvody topné
vody. Projekt je vypracovan v rozsahu pro redlizaci stavby. Projekt se sklada z textoveé ¢asti a z vykresi. Projekt
plati jako jeden celek.

Hlavni zménou bude piremisténi strojovny VZT do 1. NP a nahrada chladirenskych boxa v centralni ¢asti
zézemi kuchyng. Pavodni strojovna vzduchotechniky umisténé nad varnou ve 2. NP v mistnosti vedle télocviény
bude zruSena a zatim nevyuZita. Novéa strojovna vzduchotechnické jednotky bude umisténa v severozépadnim
rohu skladového zazemi kuchyné v 1. NP.

Vychozi podklady:
Prohlidka a zakredeni stévajiciho stavu.
Projektova dokumentace éasti vytdpéni z roku 1990.

2. Popis stavajiciho stavu:

Tti vzduchotechnické jednotky, které jsou osazeny ve strojovné ve 2. NP, jsou vybaveny teplovodnim
vymeénikem. Vykon kazdého ohtivace je fizen sméSovacim uzlem s ¢erpadlem atrojcestnym ventilem. Topna
vodaje ke VZT jednotkam privedena ze strojovny UT v 1. NP v budové “C* samostatnou pripojkou
z rozdélovace a shérace. Vétev vzduchotechniky je narozdélovaci osazena obéhovym ¢erpadlem WILO TOP-
S50/4. Pripojka 89/3,6 pro VZT je vedena energetickym kandem do budovy “B*, kde odbocuje do topného
kandlu v podlaze varny a stoupackou 89/3,6 pri zapadni sténé varny vstupuje do strojovny ve 2. NP. VV zhledem
k velmi dlouhé trase teplovodu je obéhové ¢erpadlo provozovano trvale.

Technické parametry stavgjicich VZT jednotek:

Kuchyné a umyvarny néadobi:

V zduchotechnicka jednotka KDK 160
Privod vzduchu - 12 960 m¥/h, 350 Pa
Ptikon motoru ventilatoru - 3 kW/400V
Teplovodni ohiivag: 90/70°C, 193 000 W

Odvod vzduchu z kuchyné a umyvéren nédobi:
V zduchotechnicka jednotka KDK 160

Odvod vzduchu - 11 100 m*h, 370 Pa

Prikon motoru ventilétoru - 2,2 kW/400V

Jidelna:

V zduchotechnicka jednotka KDK 040
Privod vzduchu - 5 040 m%h, 400 Pa
Ptikon motoru ventilatoru — 1,5 kW/400V
Teplovodni ohiivag: 90/70°C, 36 000 W

Odvod vzduchu:

V zduchotechnicka jednotka KDK 040
Odvod vzduchu - 5 040 m*/h, 400 Pa
Ptikon motoru ventilatoru — 1,5 kW/400V

Ucebnadilen:

V zduchotechnicka jednotka KDK 040
Privod vzduchu - 5 040 m%h, 400 Pa
Prikon motoru ventilatoru — 1,5 kW/400V
Teplovodni ohiivag: 90/70°C, 36 000 W

Odvod vzduchu:

V zduchotechnicka jednotka KDK 040
Odvod vzduchu - 5 040 m*/h, 400 Pa
Ptikon motoru ventilatoru — 1,5 kW/400
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3. Demontéaze:

DemontéZe strojovny ve 2.NP: )
Vedkeré technologické zatizeni VZT, UT, Elektro a MaR strojovny se demontuje, nebot’ prostor strojovny
bude vyuZit k jinému U¢elu.

Demontaz sméSovacich uzlt ohtivaca VZT jednotek - 3 ks
Demontaze armatur arozvodi z ocelovych zavitovych trubek ve strojovné - 80 bm
Demontaz tepel né izolace potrubi - 16 m2

DemontéZe ve varné askladu v 1. NP

Demontaz teplovodni stoupacky 89/3,6 z ocelovych trubek vevarné - 7 bm

Demontéz télesa KALOR 17/500/160 véetng pripojeni ze stoupacky ve skladu suchych potravin - 1 ks
(budouci strojovna VZT)

Demonté&Ze v energetickém kolektoru:

Demontéz teplovodni piipojky 89/3,6 z ocelovych trubek - odbocka do kandlu pod podiahou varny - 6 bm
DemontéZ tepel né izolace potrubi - 3 m2

Patrné z vykresu 02 - ENERGETICKY KANAL

Ekologicka likvidace demontovaného materidlu - odvoz opravnéné osobé k likvidaci

4. Tepelné bilance nového zarizeni:

VZT jednotka s deskovym rekuperdtorem pro vétrani kuchyné a umyvaren nédobi
vzduchovy vykon max. 13 400 m*/h

Teplovodni ohiivag: vykon 50,7 kW, vstupni teplota 70°C, pritok 2170 kg/h
tlakové ztrata ohiivace 2,2 kPa, piipojeni G 6/4"

5. Napoj eni oh¥ivaée VZT

Ohtivag privadéného cerstvého vzduchu je osazen ve spodni vétvi jednotky v 1. NP. V nové strojovné
v severozapadnim rohu budovy. Ohiivaé bude napojen ze stavajici neregulované vétve VZT z energetického
kolektoru. SmeSovaci uzel ohtivate bude soucésti dodavky VZT (erpadlo + regulacni trojcestny ventil).
Pripojka bude osazena filtrem, odvzdusnénim, uzaviracimi armaturami DN 40 a zkratem s regula¢nim ventilem a
zpétnou klapkou u VZT jednotky a zkratem skulovym kohoutem DN 15 a zpétnou klapkou v energetickém
kolektoru, kterym se zgjisti trvalé prohiéti teplovodni ptipojky. Vlastni napojeni na ohtivaé bude ohebnymi
pancérovymi hadicemi DN 32.

6. Rozvody a armatury

V energetickém kolektoru se stavajici piipojka pro VZT 89/3,6 v misté, kde vystupuje do kandu pod
podlahou varny, odfizne. Demontuje se potrubi 89/3,6 stoupajici ke kandlu v podlaze varny. Odkizlé potrubi pod
podlahou varny se zachova, nebot’ jeho demontaz nebude proveditelna.

Potrubi teplovodu 89/3,6 se opatii odvzduSiovacimi ventily a vypoustécimi kohouty a zredukuje se na
dimenzi DN 40. Osadi se uzaviracimi kohouty DN 40 a s vyuZitim stévajici nosné konstrukce se potrubi DN 40
uloZi na nové pricniky z L thelnikd, které se piivati na stavajici konstrukci.

Novym potrubim z ocelovych trubek DN 40 se po upravené stavgjici konstrukci dojede aZ na konec
energetického kandlu, kde se pigjde podé ¢elni stény kolektoru a vystoupéa se vybouranym prostupem v podlaze
do nové strojovny. Vybourani prostupu zajisti profese UT.

Dilatace potrubni trasy je reSena vytvorenim L kompenzétoru na konci energetického kandu. Nové potrubi
DN 40 bude na pti¢nikéch konstrukce ulozeno kluzné ve vodicich timinkéch tvaru U, které umozni osovy pohyb
potrubi. Potrubi podél ¢elni stény kolektoru musi umoznit pohyb po prodlouzeni ohitatého potrubi v kolektoru.



Vétev VZT je narozdélovati osazena stévajicim obéhovym cerpadlem WILO TOP-S50/4, které zgjisti trvalé
prohtéti piipojky az k regulatnimu uzlu VZT jednotky. Na ¢erpadle se snizi ot&tky. Vzhledem k velkému
mnoZzstvi obéhové vody ve vétvi VZT budei nadale ¢erpadlo provozovéno trvale.

7. Povrchova Gprava
Nové rozvody z ocelovych trubek a nové nosné konstrukce se opatii zakladnim natérem.

8. Tepelnaizolace

Nové rozvody UT se opatii tepelnou izolaci z minerdni viny s povrchovou Upravou hlinikovou fdlii.
Potrubi DN 40 - izolacetl. 30 mm
Potrubi DN 15 - izolacetl. 20 mm

9. Zkousky a revize zarizeni

Topna soustava se proplachne pied spusténim do zkusebniho provozu.
Po napusténi topného systému vodou musi byt provedeno dikladné nékolikandsobné odvzdusnéni a v prvnich
dnech provozu kontrolovat zaneseni filtru a provadét odvzdusnéni.
Soucésti montéZe je provedeni tlakové, tésnostni a topné zkoudky die CSN 06 0310. O provedenych zkoudkéch
budou provedeny zépisy.

10. Monté&z zarizeni, bezpeénost prace

Montaz bude provéadéna odbornou speciaizovanou firmou s vyu¢enymi pracovniky, zaskolenymi rovnéz
v predpisech o bezpe¢nosti prace. V pribéhu montéznich praci budou dodrZzovany obvyklé montézni postupy a
montazni piedpisy vyrobci jednotlivych zafizeni. Po provoznich zkouskach provede dodavatel prikazné
zaskoleni obsluhy o provozu, obsluze a Udrzbé zatizeni. Piglimaci fizeni muze probéhnout az po kompletnim
dokonéeni plné provozuschopnych zatizeni, véetné izolaci a instalaci navazujicich profesi.



